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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Emuigatorfreies waSriges Oberzugsmitte! und dessen Verwendung bei Verfahren zur Herstellung von 
Mehrschichtiackierungen 

(§) Emuigatorfreies, tnsbesondere zur Herstellung von Basls- 
lackschichten von Mehrschichtiackierungen geeignetes, 
wS&riges Oberzugsmittel, mit einem Festkdrpergehalt von 10 
bis 50 Gew.-% und einem Gehalt an organischen Ldsemit- 
teln unter 20 Gew.-%, enthaltend ats Bindemittel eine 
Kombtnation von: 

A) SO bis 100 Gew.-% eines Oder mehrerer wasserverdunn- 
barer Bindemittel, bei denen es sich zumindest zu 50 
Gew.-% (bezogen auf das Festkorpergewicht der Harze der 
Komponente A) um ein oder mehrere wasserverdunnbare 
Polyesterurethanharze und/oder Alkydurethanharze mit et* 
ner SSurezahl von 10 bis 100 und einer Hydroxylzahl von bis 
zu ISO. und beim Rest um ein oder mehrere wasserverdunn- 

M bare (JMethlacryicopotymere. Polyurethanharze und/oder Po- 

iyesterharze handelt, 
L wober die Harze jeweils in mit Basen teilweise oder vollstan- 
dig neutralisiarter Form voriiegen. mit 

B] 50 bis 0 G6w.-% eines oder mehrerer Vemetzer fur die 
Harze der Komponente A), be! denen es sich zumindest zu 
50 Gew,-% (bezogen auf das Festkorpergewicht der Vemet- 
zer der Komponente B) um ein oder mehrere wasserunlosii- 
Che Aminoplastharze und beim Rest um ein oder mehrere 
blockierte Polyisocyanate handelt, 
sowie mit einem Gehalt an einem oder mehreren Pigmenten 
und gegebenenfalls lackublichen Additiven. wobei das 6e- 
v/ichtsverhaltnis von Pigmenten zu Bindemittein bet 0,03 : 1 
bis 3 : 1 iiegt 



Die folgeitden Angaben sind den vom Anmelder elngereichten Untarlagen entnomman 

BUNDESDRUCKEREI 12.94 408088/303 
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Beschreibung ^^j^ 

Die Erfindung betrifft eraulgatorfreie waflrige Oberzugsmittel, sowie derenlEinsatz bei der HcrsteUung von 
Basislackschichten bei Mehrschlchtlackierungen. Die Oberzugsmittel fOhren zu Oberzflgen, insbcsondere Mehr- 
5 scMchtlackicrungen. die eine verbesserte Wctterfestigkeit, insbesondere cine verbessert Feuchtraumbestan- 
digkeitaufweisen. 

Die EP-A-0 158099 beschreibt waflrige Metallic-Basislacke auf Basis spezieller urethanmodifiziener Poly- 
ester- und/oder Alkydharze, welche neben nicht-i nischen Emulgatoren Aluminiumbr nze und wasserldsliche 
Aminoplastharze enthaltea Bei Verwendung dieser waUrigen Basislacke lassen sich Mehrschlchtlackierungen 
10 mit gutem Metalleffekt erzielen. Die Mehrschichtlackierungen sind jedoch hinsichtlich ihrer Feuchtraumbestan- 
digkeit (vgL DIN 50 01 7) nicht zufriedenstellend Im Rahmen der Erfindung hat es adi gezeigt, daB es insbeson- 
dere problematisch ist, wenn die in EP-A-0 158 099 beschriebenen waflrigen Metallic-Basislack-Fonnulierungen 
als Grundlage fQr die Formulierung von waBrigen Uni-Basislacken dienen sollen. Uni-Basislacke mttssen wegen 
ihrer oftmals geringen Deckfahigkeit in bis zur dreifachen Schichtstarke im Vergleich zu Effektbasislacken 
15 lackiert werden. Hier tritt die mangelnde Feuchtraumbestandigkeit besonders augenfallig zutage. 

Aufgabe der Erfindung ist die Bereitstellung von Wasserbasislacken auf der Grundlage von Polyesterurethan- 
harzen und/oder Alkydurethanharzen. die zu UberzQgen mit verbesserter Witterungsbestandigkeit. Insbesonde- 
re zu wesentlich verbesserter Feuchtraumbestandigkeit fQhren, insbesondere in Hinsicht auf die Notwendigkeit 
hoher Schichtdicken im Falle von Uni-Basislacken mit geringer Deckfahigkeit 
20 Es hat sich gezeigt, daB diese Aufgabe durch das den Gegenstand der Erfindung bildende emulgatorfreie 
waflrige Oberzugsmittel zur Herstellung von B^islackschichten bei Mehrschichtlackierungen geWst werden 
kann. Das emulgatorfreie waflrige Oberzugsmittel weist einen FestkOrpergehalt von 10 bis 50Gew.-% und 
emen Gehalt an organischen LSsemitteln unter 20 Gew.-Si auf und enthait als Bindemittel eine Kombination 
von: 
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A) 50 bis too Gew,-% eines oder mehrerer wasserverdQnnbarer Bindemittel bei denen es sich zumindcst zu 
50Gew.-% (bezogen auf das Festkdrpergewicht der Harze der Komponente A) um ein oder mchrerc 
wasserverdilnnbare Polyesterurethanharze und/oder Alkydurethanharze mit einer Saurezahl von 10 bis 100 
und einer Hydroxylzahl von bis zu 150, und beim Rest um ein oder mehrere wasserverdQnnbare 

30 (Meth)acrylcopolymcrc. Polyurcthanharze und/oder Polyesterharze handelt, 

wobei die Harze jeweils in mit Basen teilweise oder vollstandig neutralisierter Form vorliegen, mit 

B) 50 bis 0Gew.-% eines oder mehrerer Vemetzer fDr die Harze der Komponente A), bei denen es sich 
zumindesi zu 50Gew.-% (bezogen auf das Festkdrpergewicht der Vemetzer der Komponente B) um ein 
Oder mehrere wasserunldsliche Aminoplastharze und beim Rest um ein oder mehrere blockierte Polyiso- 

35 cyanate handelt, 

auOerdem weist es einen Gehalt an einem oder mehreren Pigmenten und gegebenenfalis iackQblichen Additiven 
auf. wobei das Gewichtsverhaltnis von Pigment zu Bindemittel plus gegebenenfalis vorhandenem Vemetzer bei 
0.03:1 bis 3 : 1 liegL 

40 Bei den Bindemittein (A) handelt es sich um mit Basen teilweise oder vollstandig neutralisierte anionisch 
stabilisierte Harze in Form waflriger Ldsungen oder Dispersionen, beispielsweise mit einem Festkdrper von 
20-60. bevorzugt 30-50 Gew.-%. Die Bindemittel haben Saurezahlen von 10-1 00, bevorzugt unter 50, beson- 
ders bevorzugt von 15-40 mg KOH/g. Die Hydroxylzahl betragl bis zu 150, beispielsweise zwischen 10 und 150, 
bevorzugt zwischen 20 und 100 mg KOH/g. 

45 Die Polyester- und/oder Alkydurethanharze der Komponente A besitzen bevorzugt einen Gehalt an Urethan- 
gruppen (NH-CG-O) von 3 bis 25 Gew.-%. besonders bevorzugt von 5 bis 20 Gew.-%, jeweils bezogen auf 
Festkdrpergewicht 

Insbesondere besitzen die Polyesterurethanharze und Alkydurethanharze der Komponente (A) eine mittlere 
OH-Funktionalitat pro MoIekQI von 2J5 bis 10. einen mittleren Kondensationsgrad pro MoIekQl von 10 bis 25, 

50 wobei der Kondensationsgrad die Summe der Monomerbausteine in der Kette des Polymermolekflls angibt. Die 
Saurezahl von bevorzugt 15-40 ruhrt beispielsweise her von Carboxylgruppen von im Bindemittel cingebauten 
2.2-Di-(Hydroxymethyl)carbonsauren und/oder Monohydroxycarbonsaurea Unter Alkydurethanharzen wer- 
den hier Fettsaure-, Ol- und Isocyanatmodifizierte Polyester verstanden. Bevorzugte zur Formuliemng erfin- 
dungsgemafler Wasserbasislacke geeignete Polyesterurethanharze und Alkydurethanharze und die zu ihrer 

55 Synthese geeigneten Aufbaukomponenten wie Saurekomponenten, Alkohole, Ole. Fette, FettsSuren und Isocya- 
nate sind ausfOhrlich beispielsweise in der EP-A-158 099 beschrieben, wie beispielsweise im folgenden ausge- 
fOhrt: 

Fur die Synthese der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze der Komponente (A) bevorzugte Saurekomponen- 
ten sind aliphatische, cycloaliphatische gesattigte oder ungesattigte und/oder aromatische mehrbasische Car- 

60 bonsauren. vorzugsweise Di-, Tri- und Tetracarbonsauren, mit 2 bis 14. vorzugsweise 4 bis 12 C-Atomen pro 
MolekQI oder deren verestemngsfahige Derivatc (z. B. Anhydride oder Ester), z. B. Phthalsaurcanhydrid. Iso- 
phthalsaure, Terephthalsaure, Tetrahydro- und Hexahydrophthalsaureanhydrid, Endomethylentetrahydropht- 
halsaure, Bernsteinsaure. Glutarsaure, Sebacinsaurc, Azelainsaure, Trimellithsaure und Trimellithsaureanhydrid, 
Pyromellithsaureanhydrid. Fumarsaure und Maleinsaure, Phthalsaurcanhydrid ist die gebrauchlichste Saure- 

65 komponente. Die den Polyester- bzw, Alkyd-urethanharzen zugnindiiegenden Polyester- bzw. Alkydharze 
sollen nicht mehr als 20 Mol-%. bezogen auf die einkondensierten Poiycarbonsaurercste, Fumar- und Malein- 
saurereste enthalten. 

Fur die Synthese der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze der Komponente (A) bevorzugte Alkohole sind 
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aUphatische, CTcloaliphatiscl^|||^oder araliphatische Alkohole mit 1 - 1 5. vora^J|se 2 - 6 C-Atoraen, und 
1-6 vorzugsweise 1 - 4, a^M-aromatische C-Atome gebundene OH-GrupiJ^^ MoJekflJ, z. R Glykole 
wie Ethylenglykol, PropandioHSWd -1 A ButandioHA -1 A und -1 ,4. 2-EthyiproplliroM3. 2-Ethyihexandiol- 
13. Neopcntylglykol. 2^.TrinicthylpentandioMA HexandioHA Cyclohexandiol-15 und -tA U-unji 1,4-Bis- 
(hydroxymethyli-cyclohexan, Adipinsaure-bi5-(ethylcngIykolester); Ethcralkohoie wie Dl- und Tnethylenglykol, s 
DioroDylenglykol; Dimethyiolpropionsaure, oxall^Herte Bisphenole mil zwei Ca-CrOxaikylgnippen pro Mo- 
lekfll, perhydrierte Bisphenole: Butantriol-U4, HexantrioH A6. Trimethylolcthan. Trimethylolpropan, Trime- 
thy! Ihexan, Glycerin* Pentaerythrit. Dipentaerythrit, Mannit und Sorbit; kettenabbrcchende einwertige Alko- 
hole mit 1 bis 8 Kohlenstoffatoraen wir Propanol, Butanol Cyclohexanol und Benzylalkohol, Hydroxypivalinsiu- 
re. Die gebrSuchlichsten Alkohole sind Glycerin. Trimethylolpropan, Neopcntylglykol und Pentaerythrit lo 

FOr die Herstellung der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze der Komponente (A) bevorzugte Monocarbon- 
saurcn sind aliphatischc, cycloaliphatische gesattigte und ungesSttigte und/oder aromatische Monocarbonsau- 
ren mit 3-24 C-Atomen pro MolekQl wie BenzoesSurc, p-tert-Butylbenzpesaure, Tolylsiure, Hexahydroben- 
zocsaure,AbietinsaureundMilchsaure. ..... ..^ ^ 

In den Alkyd-urethanharzen betragt die Ollange. berechnet als Tnglycend und bezogen auf das Alkydureth- 15 
anharz, in der Regel 5 bis 50, vorzugsweise 20 bis 40 Gew.-%. Die u-ockncnden oder nicht-trockncnden Fcttsfiu- 
ren. die im allgeme'men 6 bis 24 C-Atome cnth^ten, kOnnen entweder als solche oder in Form ihrer Glycerinester 
(Triglyceride) eingesctztwerden. . „ 1 r. ^ o 

Als bevorzugt sind pflanzliche und tierische Ole, Fette oder Feltsiuren zu nennen, wie z. B. Kokos-, ErdnuB-, 
Ricinus-, Holz-, Oliven-, Sojabohnen-, Lcin-, BaumwoUsaalSl, Safflorol oder -dlfettsauren, dehydratisiertes Rici- 20 
nusdl bzw. -fettsaure, einfach ungesattigte Fettsaurea Schmalz, Talg und Trane. Tallolfettsaure sowie syntheti- 
sche Fettsluren, die durch Konjugierung oder Isomerisierung aus naturlicfaen ungesattigten Olen oder Fettsau- 
ren hergesteilt sein k6nnea Bevorzugte gesattigte Fettsauren sind z. B, KokosSlfettsauren, alpha-Ethylhexan- 
saure, Isononansaure (3,4.4-Trimethylhexansaure) sawie Palmitia- und Stearinslure und synthetische gesattigte 

verzweigte Fettsauren. ^ 1.-1.. -i^ 

Das als Zahlenmittel bestimmte Molekulargewicht der Polyester- bzw. Alkyd-urcthanharzc betragt beispiels- 
weisc 2000 — 10000(beispielsweise bestimmldurch Gelpermeationschromatographie in THF). 

Bevorzugte Isocyanate far die Einf flhrung der Urethangruppen in die Polyester bzw. Alkydharze sind Polyiso- 
cyanaie mit 4 bis 25. vorzugsweise 4 bis 16, C-Atomen und 2 bis 4, vorzugsweise 2, Isocyanatgruppen pro 
Molekiil. also aliphaiische, cycloaliphatische, araliphatische und aromatische Diisocyanate, wie sie beispielsweise 30 
in "Methoden der Organischen Chemie" (Houben-Wcyl), Bd. 14/2, 4. Aufl, Georg Thieme Verlag. Stuttgart 1963. 
S. 6 1 - 70, und von W. Siefken, Liebigs Ann. Chem. 56Z 75- 136. beschrieben werden, z. B. U-Ethylendiisocya- 
nat, 1,4-Tetramethylendiisocyanat, 1.6-HexamethyIendiisocyanat 2^4- bzw. 2,4.4-Trimethyl-1.6-hexamethylen. 
diisot^anat, 1,12-Dodecandiisocyanat, omega,omega'-Diisocyanatodipropylether, Cyclobutan-U-diisocyanat. 
Cyclohexan-1.3- und -1,4-diisocyanat, 2,2- und 2,6-Diisocyan^to-I-methyIcydohexan, 3-IsocyanatomethyI- 35 
3,5.5.trimethylcyclohexyIisocyanat fisophorondiisocyanat"), 2^- und 3>Bis-{isocyanatomethyl)-8-methyI- 
li4-methano-decahydronapthalin, 15-. 2.5-, 1.6- und 2.6-Bis(isocyanatomethylH7-methano-hexahydroindan. 
1^5-, 2.5-. 1.6-. und 2,6-Bis-(isocyanato)-4.7-methano-hexahydroindan. Dicyclohexyl-2,4' und -4,4'-diisocyanat, 2,4- 
und 2,6-kexahydrotoluylendiisocyanat, Perhydro-2.4'- und -4.4'-diphenylmethandiisocyanat, omega,omega'-Dii- 
socyanato-l,4-diethylbenzol. 13- und 1.4-Phenylendiisocyanat. 4.4'-Diisocyanato.diphenyl. 4.4'-Diisocyanato- 40 
33'-dichlordiphenyC 4,4'.Diisocyanato-33'-dimethoxy-diphenyl, 4,4'-Diisocyanato-33'-dimethy!-diphenyl. 
44'.Diisocyanato-33'-diphenyldiphenyl. 2,4'- und 4.4'-Diisocyanato-diphenylmethan. Naphthylen-13-diisocya- 
nat. Toluylendiisocyanat. wie 2.4- bzw. 2,6-ToIuyIen-diisocyanat. N.N'-(4.4'-Dimethyl-33'-Diisocyanatodiphe- 
nylVuretdion. m-Xylylen-di-isocyanat aber auch die Triisocyanate wie 2.4,4' -Triisocyanato-diphenylether, 
4.4'.4"-Triisocyanatotriphenylmethan. Tris(4-isocyanatophenyl>-thiophosphat. Tetramethylxylylendiisocyanat. 45 
sowie beliebigcGemischedieserlsomeren. ....... . , 1. . 

Besonders bevorzugt werden in der Regel die technisch leicht zuganglichen aliphatischen und cycloaliphau- 
schen Polyisocyanatc, insbesondcre HexamethyIendiisocyanat,4,4'-Di(ispcyanatocyclohexyI)-methan und 3-lso- 
cyanatomethyl-353-lrimethylcyclohexyIisocyanat, sowie das araliphatische Tetramethylxylylendiisocyanat 

Die Polyester- und/oder Allqfdurethanharze der Komponente (A) kSnnen beispielsweise hergesteilt werden 
durch Umsetzung der vorsiehend zu ihrer Synthese als geeignet genannten Aufbaukomponenten in einem 
sogenannten Eintopfverfahren. d. h. Polyaddiiions- und Polykpndensationsreakttonen laufen parallel ab. Bevor- 
zugt werden die Polyester^ und/oder Alkydurethanharze der Komponente (A) jedoch in einem Mehrstufenvcr- 
fahren hergesteilt. z. B. indem entweder ein TeiJ der zum Aufbau der Polyester- und/oder Alkydurethanharze der 
Komponente (A) bendtigten Polyisocyanatc mit den Saure-, Alkohol- und gegebenenfalls Fettkomponenten 55 
umgesetzt wird und anschlieBend im leuten Reaktionsschritt der verbliebene restliche Tell der Polyisocyanate 
zugegeben wird. oder besonders bevorzugt wird zunachsi ein urethangruppenfreies Polyester- oder Alkydharz 
aus saure-. Alkohol- und gegebenenfalls Fettkomponenten aufgebaut. das anschlieBend mit der kompletten 
Mengc an bcndligtem Polyisocyanat umgesetzt wird. Bei Durchfflhrung der leiztgenannten besonders bevor- 
zugten Methdde kann es giinstig sein. wenn die zur Molekulargewichtserhdhung eingesetzten Polyisocyanate m eo 
einem vorgeschalteten Reaktionsschritt mit Hydfoxycarbonsiuren, wie sie beispielsweise vorstehend in der 
Beschreibung der zur Synthese der Polyester- und/oder Alkydurethanharze der Komponente (A) bevorzugten 
Alkohole genannt sind, zu einem isocyanai- und carboxylfunktionellen Preaddukt umgesetzt werdea Dies kann 
z. B. zur Steuening der Saurezahl im fertigen Polyester- und/oder Alkydurethanharz der Komponente (A) 

Die wasserverdQnnbaren Bindemittel (A) machen 50- 100, bevorzugt uber 70 Gew.^% des Festharzantells im 
erfmdungsgemaBen Wasserbasislack aus. Der zu 100Gew.-% fehlende Festharzanteil wbd durch ein oder 
mehrerc wasscrunl5sliche Aminopiastharze und gegebenenfalls ein oder roehrerc blodderte Polyisocyanate der 
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Vernetzerkomp nent^^Bsgemacht Falls die erfindungsgcniiBen Oberzt^j^el die Vemetzerkomponente 
(B) enthalten, liegt die VHrenze der Komponente (A) bevorzugt bei 95 G^K Unter Festharz wird hier die 
Summe aus BindemitteEBmponcnte (A) und mdglicher VeraetzerkomponentS^) verstanden, ohne Berflcksich- 
tigung von Pastenharzen. Bis zu cincm AnteU von 50 Gew.-%, bevorzugt bis zu 25 Gcw.-% von (A) kdnnen 

5 durch wasserverdOnnbare BindemiUei wie (Meth)acrylcopolymere, Poiyurethanharze und/oder Polyesterharze 
gebildet werden. (B) kann bis zu einem AntcU von 50 Gew.-%, bevorzugt bis zu 25 Gew,-% durch blockierie 
Polyisocyanatc gebildet werden. 

Beispiele fOr wasserunlfisliche Aminoplastharze der Komponente (B) im Sinne der Erfindung sind teilweise 
Oder voilstandig mit C3- bis Ce-Alkoholen veretherte Kondensationsprodukte des Formaldehyds mit Melanrin 

10 Oder Benzoguanamin. Bevorzugte Veretherungsaikohole sind C4-AlkohoIe, wie n-ButanoI und IsobutanoL Es 
handelt sich um Vemetzerharze, die in einer Vielzahl im Handel erhaltlich sind Kne Auffistung solcher wasser- 
unldslicher Aminoplastharze ist beispielsweise in Karstcn, Lackrohstoffe, Curt R. Vinccntz Verlag, 9. Auflage 
1992. Seite 276 bis 285 zu finden. Beispiele fflr solche Vemetzer sind unter den Handelsbezeichnungen Luwipal. 
Beetle. Setamlne, Cymel und Maprenal bekannt Es kann gOnstig sein, die wasseninldslichen Aminoplastharze 

15 rait einem organischen LSsemittel auf einen Festkdrpergehalt von 20 Gew.-% oder mehr vorzuverdQnnen. AIs 
LOscmittel smd beispielsweise solche geeignet, wie sle als mdgliche Bestandteile des erfindungsgemaBen Was- 
serbasislacks spater erlSutert werden. Dabei sollte der Ldsemittelgehalt so gering wie mdglich sein. so daB der 
Gcsamtloscmittclgehalt des fertiggestelltcn waBrigen Oberzugsmiltels unter 20Gew.-%, bevorzugt unter 
15 Gew.-%. liegt 

20 Die Komponente (B) kann ein oder mehrere blocklerte Polyisocyanatc enthalten. Als solche kOnnen z.B. 
beliebige Di- und/oder Polyisocyanate verwendet werden. bei denen die Isocyanatgruppen mit einer Verbin- 
dung umgesetzt wordcn sind, die aktiven Wasserstoff enthait Die blockierten Di- und/oder Polyisocyanatc 
reagieren bei erhdhter Temperatur, in der Regel obcrhalb von etwa 90*C mit den Filmbildnern. Blockierte 
Diund/oder Polyisoqranate werden z. R dadurch hjrgestellt, daB man ein raultifunktionelles Isocyanat minde- 

25 stens mit einer stdchiometrischen Menge an einer monofunktionellen, aktiven Wasserstoff (Zerewitinoff-Reak- 
tion) enthaltenden Verbindung zweckmaBig bei Temperaturen von 50 bis 80*C umsctzt. wobei gegebenenfalls 
ttbliche Katalysatoren, wie basische Katalysatoren, wie tertiare Amine und/oder geringe Mengen an Zinnsalzen, 
wie Dibutylzinndilaurat, zugegeben werden kdnnen. Als Di- und/oder Polyisocyanatc kOnnen auch entsprechen- 
de isocyanatgruppenhaltige Prepolymere verwendet werden. Die organischen Di- und/oder Polyisocyanate 

30 weisen beispielsweise eine mittlere Molmasse von 1 12 bis 2000. bevorzugt 140 bis 1000, und zweckmaBig eine 
mittlere Isocyanatfunktionalitat von 2 bis 8 auf. Geeignete Polyisocyanate sind beispielsweise Verbindungen der 
idealisierten Formel 

E(N«C-0), 

35 

In welcher E fflr einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis 18. vorzugsweise 6 bis 10 Kohlenstoffato- 
raen. einen cyclischen Kohlenwasserstoffrest mit 6 bis 15 Kohlenstoffatomen und s fOr eine Zahl von 2 bis 5. 
vorzugsweise 2 bis 3, steht 

Typische Beispiele fiir derartige Polyisocyanate sind Propylendilsocyanat Ethylethylendiisocyanat, Dimethy- 

40 lethylendiisocyanat, Trimethylendiisocyanat. Pentamethylendiisocyanat. Hexamethylendiisocyanat, Trimethyl- 
hexandiisocyanat, 1,12-Dodecandiisocyanat. 1,18-Octadecandiisocyanat, Cyclopentandiisocyanat, Cyclohexan- 
1.3- und 1,4-diisocyanatsowie beliebige Gemische dieser Isomeren, Methylcyclohexandiisocyanat, Msocyanato- 
33.5-trimethyl-5-isocyanatomethyIcyclohexan, Perhydro-2,4'. und/oder 4.4'.diphenylmethandiisocyanat Beson- 
ders bevorzugt werden groBtechnisch erzeugte Diisopyanate wie Hexandiisocyanat. Isophorondiisocyanat oder 

45 Dicyclohexylmethan-diisocyanat AuBer den beispielhaft genannten, niedermolekularen Polyisocyanaten kon- 
nen auch die in der Polyurethanchemie bekannten hdhermolekularen Isocyanat-Polymere auf Basis urethan- 
gruppenfreier Polyisocyanate und hdhermolekularer Polyhydroxyverbindungen als Polyisocyanatkomponente 
eingesetzt werden. ZweckmaBig werden hierbei (n + 1) Mol der oben beschriebenen Diisocyanate mit n Mol 
einer gegenuber Isocyanat reaktiven difunktionellen Verbindung bei Temperaturen von zweckmaBig 50 bis 

50 1 20*C in der Schmeize oder in Gegenwart inerter LSsemitte! umgesetzt, die sowohl niedrigmolekular als auch 
hochmolekular mit einer Molmasse von 62 bis 1000, sein kfinnea Arbeitet man mit einem OberschuB an 
Diisocyanat, so muB das OberschQssige Isocyanat wieder abdestilliert werdea Als niedermolekulare Dialkohole 
werden zweckmaBig die verschiedenen Isomere von linearen. verzweigten und cyclischen Kohlenstoffvcrbin- 
dungen mit 2 bis 20 Kohlenstoffatomen und zwei sekundaren und/oder primaren Hydroxylgruppen verstandea 

55 Typische Beispiele hierfQr sind Butendiol-1,4, HexandioM,6,TrimethylhexandioI, Bis(hydroxymethyI)cyclohexan, 
Neopentyiglykol. Hydroxypivalinsaureneopcntylglykoiester. Geeignete hahermolekulare Polyhydroxylverbin- 
dungen sind auch die aus der Polyurethanchemie bekannten Polyesterdiole, Polycaprolactondiole, Polycaprolac- 
tamdioie, Polycarbonatdiole, Polyurethandiole und Poiyglykoletherdiole. Verwendet werden kdnnen auch lang- 
kettige primare und sekundare Diamine, wie Hexandiamin-1,6, Adduktc von 2 Mol Glycidylether oder Glycidy- 

60 lester an Hexandiamin, N,N'-Cyanethylethylendiamin oder Bis-N,N'-CyanethyIpolyoxypropylendiamia 

AIs Polyisocyanate sind besonders gut <Ke sogenannten "Lackpolyisocyante" geeignet. die aus bekannten 
Diisocyanaten hergesellt werdea So entsteht aus Hexandiisocyanat und Wasser das Tris-(6-isocyanatohexyl)biu- 
ret Durch Trimerisation von Hexandiisocyanat erhait man Tris-(6-isocyanatohexyl)isocyanurat, gegebenenfalls 
tm Gemisch mit seinen hdheren Homologen, sowie weiteren aus Isophorondiisocy^inat aufgebauten Isocyanu- 

65 ratgruppen aufweisenden Polyisocyanatea Sehr gut einsetzbare Isocyanate sind auch die Urethangruppen 
aufweisenden Polyisocyanate. die beispielsweise durch Umsetzung von flberschOssigen Mengen an Diisocyanat 
mit einfachea mehrwertigen Alkoholen der Molmasse 62 bis 300, insbesondere Trimethylolpr pan und gegebe- 
nenfalls destillative Entfernung des nicht umgesetzten Diisocyanatiiberschusses erhalten werden kdnnen. So 
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werden beispielsweise bloclMg|Eriisocyanate oder blockierte hdhermolekularej^tionsprodukte von Trii- 
socyanatcn mit Dialkoholenl^Hfers bevorzugt Bei dicser Umsetzung werden i^H^ifiig ungefthr folgen- 
de Molverhiltnisse eingehaltSWriisocyanat : Diol : Schutzgruppe wie y :{y-l)^^^), wobei y - 1 bis 6, 
-bevorzugt 2 bis 3 ist Mittel, die die Isocyanate blockicren, enthalten nur eine einzige Anun-, Amid-, Imid^ 
Uctam-, Thio- oder Hydroxylgruppe, Im allgemeinen werden flQchtige, aktiven Wasserstoff enthaliende Ver- 5 
bindungcn mit niedrigen Molmassen, vorzugswcise yon nicht mehr als 300. mehr bevorzugt von nicht mehr als 
200 verwendet* 

So haben sich beispielsweise bewahrt: aliphatische oder cycloaliphatische Alkohole. wie n-6utan 1, 2-EthyIhe- 
xanol, Cyclohexanol Phenole, tertiir-Butylphenole. Dialkylaminoalkohole wie Dinicthylanunoethanol. Oxime 
wie Methylethylketoxim, Lactame wie epsilon-Caprolactam oder Pyrrolidon-2, Imide wie Phthalimid oder 10 
N-Hydroxy-maleinimid, Hydroxyalkylester. Malonsaure- oder AcetessigsSureester. 

Es werden aber auch beta-Hydroxyglykole oder -glykolether und Glykolamide empfohlea Oxime und Lacta- 
me sind als Verkappungsmittel von besonderem Interesse. Zur Blockierung konnen auch mehr als eine Art von 
Schutzgruppe, bevorzugt solche mit untenchiedlichcr Reaktivitat. verwendet werden. Es ist so beispielsweise 
mdgiich, ein Gemisch von zwei oder mehreren untcrschiedlich blockierten Polyisocyanate zu verwenden oder 15 
ein Polyisocyanat einzusetzen, das mit zwei oder mehreren unterschiedlichen Schutzgruppen blockicrt Ist 

Neben den Komponenten (A) und (B) enthait der erfmdungsgemaBe Wasserbasislack mindestens ein anorga- 
nisches und/oder organisches farb- und/oder effektgebendes Pigment und gegebenenfalls zusatzlich mindestens 

einenPQllstoff. . . . r, . ^ ^ w . 

Beispiele fOr effektgebende Pigmente sind Metailpigmente, z. B. aus Aluminium, Kupfer oder anderen Metal- 20 
len; Interferenzpigmente wie z. B. metalloxidbeschichtete Metailpigmente, z. B. titandioxidbeschichtetes Alumi- 
nium, bcschichtete Glimmer wie z. a titandioxidbeschichteter Glimmer und Graphiteffektpigmente. Beispiele 
fQr farbgcbende Pigmente und Fflllstoffc sind titandioxid, mikronisiertes Titandioxid, Eisenoxidpigmente, RuB. 
Siiiciumdioxid, Bariumsulfat. mikrom'sierter GUmmer, Talkum, Kaolin. Kr^ide, Azopigmente, PhthaloQraninpig- 
mentcChinacridonpigmentcPyrrolopyrrolpigmente.*- . t n ^ 

Die Effektpigmente werden im allgemeinen in Form einer handelsflblichen Paste vorgelegt, gegebenenfalls 
mit bevorzugt wasserverdQnnbaren, organischen L6semitteln und Additiven versetzt und danach mit der wSfiri- 
gen Komponente (A) unter Scheren vermischt Pulverformige Effektpigmente werden zun§chst mit bevorzugt 
wasserverdOnnbarcn organischen Ldsemitteln und Additiven zu einer Paste verarbeitet* Es ist darauf zu achten, 
dafi die piattchenfOrmigen Effektpigmente beim Vermischen nicht mechanisch beschadigt werden. 30 

Farbpigmente und/oder Fflllstoffe werden im allgemeinen in einem Teil der wiBrigen Komponente (A) 
angeriebea Bevorzugt kann das Anreiben auch in einem spcziellen wasserverdflnnbarcn Pastenharz geschehen. 
Ein Beispiel far ein im erf indungsgemSBen Wasserbasislack bevorzugt einsetzbares Pastenharz auf Polyurethan- 
basis findet sich in der DE-A- 40 00 889. Das Anreiben geschieht in Qblichen. dem Fachraann bekannten Aggre- 
gaten. Danach wird mit dem restlichen Aiiteil der w§6rigen Komponente (A) oder des wlBrigen Pastenharzes 35 
zur fertigen Farbpigmentanreibung komplettiert 

Wie eingangs erwihnt, betrlgt das Gewichtsverhaltnis von Pigment zu Bindemittel plus gegebenenfalls 
vorhandenera Vemctzer in dem erfindungsgemaQen Oberzugsmittel 0,03 : 1 bis 3 : 1. Sind in dem Oberzugsmit- 
tel Pastenharze vorhanden, so addieren sich diese zu Bindemittel plus gegebenenfalls vorhandenem Vemetzer. 

Der erfindungsgemlBe Wasserbasislack enthllt Basen als NeutralisationsmitteL Beispiele sind Anmioniak 40 
Oder organische Amine wie Triethylamin, N-Methylmorpholin, Aminoalkohole wie Dimethylisopropanolamin. 
DimethylethanoIamin,2-Amino-2-methylpropanoM. . , ^ i 

Der erfindungsgemSBe Wasserbasislack kann fibiiche. bevorzugt wasserverdOnnbare, Ldsemittel enthalten. 
Sie konnen aus der Herstellung der Bindemittel stammen oder sie werden separat zugegeben. Beispiele sind 
Aikohole, z. B. Monoalkohole, wie Butanol, n-Propanol, Isopropanol; Etheralkohole, z. B. Butoxyethanol, Ethox- 45 
ypropanol, Butoxypropanol, Methoxypropanol; Dialkohole. wie Glykole. z. B. Ethylengiykol; Trialkohole. wie 
Glycerin; Ketone, z. B. Aceton, Methylethylketon; N-Methylpyrrolidon; Ether, z. B. Dipropylenglykoldimethy- 

Ober die Auswahl der Ldsemittel kOnnen der Verlauf sowie die Viskosltat des Oberzugsmittels als auch 
dessen Applikationsverhalten, wie z. B. das Abdunstverhalten, wie z. B. das Abdunstverhaiten, in dem Fachmann 50 
geiaungerWeisebeeinfluBt werden. ^ ..... * . « • • , ^ 

Weiterhin kann der erfmdungsgemaSe Wasserbasislack rhcologiesteuemdc Mittel enthalten. Beispiele dafar 
sind Polymermikroteilchen. wie sie beispielsweise in der EP-A-0 038 127 bfeschrieben sind, anorganische Schicht- 
silikate. z. B. Aluminium-Magnesium-Schichtsilikate, Natrium-Magnesium-Schichtsilikate und Natrium-Magne- 
sium- Ruorlithium-Schichtsilikate des Montmorillonittyps. Assoziatiwerdicker. z. B. auf Polyurethanbasis oder 55 
ZcUuloscbasis, Polyvinylalkohol. Poly(meth)acrylamid, synthetische Poiymere mit ionischen Gruppen wie z. B. 

Poly(meth)acrylsaure. . . . ^ ^ , 

Weiterhin kann der erfmdungsgemaBe Wasserbasislack lackQbliche Addiuve mit Ausnahme von Emulgatoren 
enthalten wie z. B. Netzmittel. Entschaumpr, Katalysatoren, Antiabsetzmittel, Verlaufsmittel, Lichtschutzmittel. 

Antischaummittel . ^ ^ , • ^ - 1. r i.- r» ^ 

Die Herstellung des erfmdungsgem§Bcn Wasserbasislackes kann z. B. durch Vennischen m beliebiger Reihen- 
folge der waBrigen Komponente (A) mit der Vcrnetzerkomponente (B) und einer waBrigen Effektpigmentmi- 
schung und/oder einer waflrigen Farbpigmentanreibung erfolgen. Rheofogiesteuerer. Ldsemittel, Additive, Neu- 
tralisationsmittel kdnnen anschlieBend zur Komplettierung zum fertigen Wasserbasislack zugemischt werden 
oder sie sind Bestandteil der Effektpigmentmischung und/oder der Farbpigmentanreibung und/oder der waBn- 65 
gen Harzkomponente (A). Zur Bnsteilung der Spritzviskositat kann anschlieBend deionisiertes Wasser zuge- 

"^er Iifi^d^ WMScrbasislack kann auch in der Form sogenannter Module bereitgesteUt werden. 
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aus denen er letztlich ermischen unmittelbar vor der Anwendung b|flwvird So kdimen beisptelswei- 
se die Harze der Konq^Pnte (A) Bestandteil eines Bindemittelm duls un^HRenenfalb eines separat davon 
bereitgestellten Effektmoduls und/oder Farbmoduls seia Die Vemetzerkomponente (B) kann beispielsweise 
Bestandteil eines Vernetzermoduls seia Weitere Bestandteile kdnnen in Form weiterer gctrennter Module 
5 vorliegea Zu beachten ist nur, daB keines der Module Emulgatoren cnthait Beispiele filr derartige M dulsyste- 
me sind in den nicht verdffentlichen deutschen Patentanmeldungen P 43 01 9913 und P 43 07 498.7 der gleichen 
Anmclderin beschricbea Die erfmdungsgemaBen Wasserbasislacke kOnnen beispielsweise wie in diesen Patent- 
anmeldungen beschrieben, zu Modulsystemen formuliert werdea 
Der erfindungsgemlBe Wasserbasislack besitzt einen Festkdrpergehalt von 10-50 Gew,-%» fflr Effektbasls- 

10 lacke liegt er beispielsweise bevorzugt bei 15-30 Gew.-%. fOr unifarbige Basislacke liegt er bevoneugt hdher, 
beispielsweise bei 20-45 Gew.-Vo. Das VerhSltnis von Pigment zu Bindemittel plus gegebenenfalls Vernetzer 
plus gegebenenfalls Pastenfaarz im erfindungsgemSBen Wasserbasislack betrSgt zwischen 0.03 : 1 bis 3 : 1, fQr 
Effektbasislacke liegt es beispielsweise bevorzugt bei 0,06 : 1 bis 0,6 : 1, fOr unifarbige Basislacke liegt es bevor- 
zugt hdher, beispielsweise bei 0.06 : 1 bis 2.5 : 1, jeweils bezogen auf das Festkorpergewicht 

15 Der Usemittelanteil der erfindungsgemaBen Wasserbasislacke betrSgt unter 20 Gew.-%, bevorzugt unter 
15 Gew.-%. Der pH-Wert liegt bevorzugt bei 6^ bis 85. 

Die erfindungsgemaBen Wasserbasislacke kdnnen nach fiblichen Melhoden appliziert werdea Bevorzugt 
werden sie durch Spritzcn in eincr Trockenschichtdicke von 8 bis 50 fim appliziert, fUr Effektbasislacke liegt die 
Trockenschichtdicke beispielsweise bevorzugt bei 10 bis 25|im, fQr unifarbige Basislacke liegt sie bevorzugt 

20 h5her, beispielsweise bei 10 bis 40 jua Die Applikation erfolgt bevorzugt im NaB-in-NaB-Vcrfahren, das heiBt 
nach einer Ablfiftphase. z. B. bei 20--80'C werden die Wasserbasislackschichten mit einem Qblichen Klarlack in 
einer Trockenschichtdicke von bevorzugt 30-60 jim Qberlackiert und gemeinsam mit diesem bei Temperaturen 
von beispielsweise 20 bis 140'C getrocknet oder vemetzt Diese Mehrschichtiackierungen kdnnen auf verschie- 
denste Arten von Substraten aufgebracht werdea Im allgemeinen handelt es sich urn metallische oder Kunst- 

25 stoff-Untergrunde. Diese sind haufig vorbeschichtet. dks heifi t Kunststoffsubstrate kdnnen z. B. mit einer Kunst- 
stoffgrundierung vcrsehen sein, metallische Substrate besitzen im allgemeinen cine elektrophoretisch aufge- 
brachte Grundierung und gegebenenfalls zusatzlich eine oder mehrere weitere Lackschichten. wie z, B, cine 
Faiierschicht Diese Schichten sind im allgemeinen ausgehartet Der erfmdungsgemafle Wasserbasislack kann 
jedoch auch auf unvernetzte Fallerschichten wie z. B. in EP-A-0 238 037 beschrieben, naB-in-naS appliziert 

30 werdea In diesem Falle wird der Basislack im allgemeinen vor Auftrag einer Klarlackdeckschicht gemeinsam 
mit der Fullerschicht eingebrannt Die erfmdungsgemaBen emulgatorfreien Oberzugsmittel weisen eine gute 
Lagerbestandigkeit auf. Sie kdnnen beispielsweise sechs Monate bei Raumtemperatur gehalten werden, ohne 
ihre guten Eigenschaften einzubQBea 
Die mit dem erfindungsgemaBen Wasserbasislack erhaltenen Mehrschichtiackierungen entsprechen den heu- 

35 te Qblichen Anforderungcn in der Kraftfahrzeuglackierung. Die erfmdungsgemaBen Wasserbasislacke sind 
somit geeignet far die Fahrzeugerstlackierung und -reparaturlackierung, sie kdnnen jedoch auch in anderen 
Bereichen. z. B.der Kunststofflackierung, insbesondere der Fahrzeugteilelackierung, eingesetzt werdea 

Insbesondere eriaubt der erfmdungsgemaBe emulgatorfreie Wasserbasislack auf Polyesterurethanharzbasis 
und Alkydurethanharzbasis die Herstellung von Mehrschichtiackierungen mit einer wesentlich verbcsserten 

40 Feuchtraumbestandigkeit Diese verbesserte Feuchtraumbestandigkeit wird auch bei der Verwendung von 
erfmdungsgemaBen Unibasislacken mit geringer Deckahigkeit erreicfat, die ublicherweise in hohcr Schichtdicke 
aufgebracht werdea Die folgenden Beispiele eriautem die Erfindung. 

Herstellung hydroxyfunktioneller Alkydharze 

45 

Beispiel 1 

644 g Trimethylolpropaa 542 g Kokosfettsaure, 51 1 g 1.4-Cyclohexandicarbonsaure und 100 g Xylol werden 
so lange unter azeotroper Abdestillation von Reaktionswasser erhitzt. bis eine Saurezahl von 2 mg KOH/g 
50 unterschritten ist AnschlieBend wird das Xylol abdestilliert. 

Beispiel 2 

Analog zu Beispiel 1 werden 999 g Trimethylolpropaa 1248 g Kokosfettsaure. 81 1 g 1,4-Cyclohexandicarbon- 
55 saure und 1 70 g Xylol umgesetzt. 

Beispiel 3 

Analog zu Beispiel 1 werden 1445 g Trimethylolpropaa 1541 gSojafettsaure. 1025 g 1,4-Cyclohexandicarbon- 
60 saure und 1 70 g Xylol umgesetzt. 

Beispiel 4 

Herstellung eines carboxylfunktionellen NCO-Praadduktes. 
63 704 g Isophorondiisocyanat werden zu einer Suspension von 21Z5 g Dimethylolpropionsaure in 475^ g 
N-Methylpyrrolidon getropft Nach Abklingen der exotherraen Reaktion wird so lange auf SO'^C erhiut, bis der 
NCO-Gehalt 10Gew.-%, bezogen auf Reaktionsmischung, betragt Danach wird auf Raumtemperatur abge- 
kQhlt 
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erstellung von Alkydurethan-Dispersionen 
Beispiel 5 



10 



333 g des in Beispiel I erhaltenen Harzes werden mit 245 g des Priadduktes aus Beispiel 4 bei 60**C so lange 
umgesetzt, bis kein freies Isocyanat mehr nachweisbar ist Danach werden 18 gTriethylamin zugesetzt und mit 
850 g deionisiertem Wasser in eine wlBrige Dispersion Oberf Cihrt 

Beispiel 6 

Analog zu Beispiel 5 werden 457 g des Harzes aus Beispiel 2 mit 331 g des in Beispiel 4 erhaltenen Praadduktes 
umgesetzt In diesem FaU wird mit 25 g Triethylamin und 1200 g deionisiertem Wasser in eine wSBrige Disper- 
sion flberfOhrt 

Beispiel 7 is 

Analog zu Beispiel 5 werden 1 159 g des Harzes aus Beispiel 3 mit 994 g des in Beispiel 4 erhaltenen Praadduk- 
tes umgesetzt Mit 72 g Triethylamin und 2760 g deionisiertem Wasser wird in eine wiBrige Dispersion fiber 
fOhrt 

20 

Herstellung von Pigmeritpasten 
Beispiel 8 (Schwarzpaste) 

300 g eines Qblichen Pastenharzes (gemiB Beispiel aus DE-OS-4000 889) werden mit 135 g eines sauren 25 
RuBpigmentes vermischt Mit Dimethylethanolamin wird auf pH 8^ und durch Zugabe von deionisiertem 
Wasser auf einen Festkdrper von 50 Gew.-% eingestellt Danach wird in einer Perlmfihie transparent ausdisper- 
giert 

Beispiel 9 (Rotpaste) 30 

Analog zu Beispiel 8 wird eine rote Pigmentpaste hergestellt aus 300 g des Pastenharzes aus Beispiel 8 und 
350 g eines handelsOblichen KQpenpigmenteis (Colourindex ked 168) mit geringem Deckvermdgen. 

Herstellung von Wasserbasislacken 35 

Beispiel 10(SabermetaIlic) 

20 g einer handelsublichen, f Or Wasserbasislack geeigneten Aiuminiumpaste mit 65 Gew.'.% Aluminium, 20 g 
Butylglykol, 6 g N-Methylpyrrolidon und 1 g eines handelsflblichen Netzmittels werden miteinander zum Bron- 40 
zeaufschluB vermischt Danach werden 1,4 g eines handelsflblichen Verdickers auf PolyacrykUurebasis (Festkdr- 
per: 10 Gew.-Vo, pH-Wert 7^) hinzugemischt Danach werden 150g der Dispersion aus Beispiel 7 und 40 g des 
Pastenharzes aus Beispiel 8 in den BronzeaufschluB eingerfihrt AnschlieBend werden unter RQhren 24 g eines 
handelsflblichea wasserunldslichen Melaminhaizes (Setamine US 138/BB 70 der Firma Akzo) unter Rilhren 
zugesetzt Mit deionisiertem Wasser wird eine Applikationsviskositit von 1 00— 1 30 mPa « s, rotadons viskosime- 45 
trisch gemessen bei einem Schergefllle von 231 s~ ' und bei 25"* C, eingestellt 

Beispiel 11 (SilbermetallicVergleichsbeispiel) 

Es wird analog zu Beispiel 10 gearbeitet mit dem Unterschied, daB anstelle des wasserunlSslichen Melamin- 50 
harzes ein wasserlosliches MeJaminharz (Cymel 327, Handelsprodukt der Firma Cyanamid) verwendet wird. 
Bezogen auf den Feststoffgehalt wird die gleiche Menge an Melammharzeingesetzt 



55 



Beispiel 12 (Anthrazitmetallic) 

Es wird wie in Beispiel 10 gearbeitet, jedoch wird anstelle der Dispersion aus Beispiel 7 die Dispersion aus 
Beispiel 5 eingeseut und zusdtziich 5 g der schwarzen Pigmentpaste aus Beispiel 8 verwendet Die schwarze 
Pigmentpaste wird vpr Einstellen der Applikationsviskositat eingerfihrt 

Beispiel 13 (Silbermetalllc) 60 

Es wird wie in Beispiel 10 gearbeitet jedoch wird anstelle der Dispersion aus Beispiel 7 die Dispersion aus 
Beispiel 6 eingesetzt 

Beispiel 14(Unirot) $5 

Es wird wie in Beispiel 12 gearbeitet jedoch ohne Verwendung des Bronzeaufschlusses aus Aiuminiumpaste, 
Butylglykol N-Methylpyrrolidon und Netzmittel AuBerdem werden anstelle der schwarzen Pigmentpaste 10 g 
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der roten Pigmentpaste 




►iel9eingesetzt 



Herstellung von Mehrschichtlackierungen 

5 Beispiei 15 

Die Wasserbasislacke aus den Beispielen 10—14 werden auf Qbllche, phosphaderte und durch kathodische 
Tauchiadderung und mit FQlIer vorbeschichtete Karosseriebleche durch Spritzen aufgebracht Dies gesdsieht 
im Falle der Metallicbasislacke in einer Trockenschichtdicke von 15)un, un FaUe der Unlbanslacke in einer 
to Trockenschichtdicke von 30 (un. Nach der AppHkation wird bei Raumtemperatur 10 Min. abgelQ^et und 
anschlleBend 10 Minuten bei 80'' C vorgetrocknet Anschliefiend wird ein handelsQblicher, melaminharzharten- 
der Autoserienklariack auf Acrylatharzbasis in einer Trockenschichtdicke von 35 ^irn ilberlackiert und 18 Minu- 
ten bei 120'*C (Objekttemperatur) getrocknet 
Die erhaltenen Mehrscfaichtlackieningen wurden nach DIN 50017 hinsichtllch ihrerSchwiCzwasserbestdndig- 
ts keit (240 Stundea 40^C) und hinsichtlich des Metalliceffektes (im Falle der Eff ektlackiening) visuell beurteilt 



Mehrschlcht- Metalliceffekt Schvatzwasserbestandigkeit 
^ lackierung 

Beispiei 10 0 ^ + • 

25 Beispiei 11 (Vergleich) 0 * - 0 

Beispiei 12 0 + 

Beispiei 13 + -h- 
30 Beispiei 14 ^+ 

Visuelle Beurteilung: Q wie Standard (Vergleichsbeispiel 11) 
35 + besser als Standard 

-H- wesentlich besser als Standard 

40 Patentansprtiche 

1. Emulgatorfreies, wIBriges Oberzugsmittel zur Herstellung von Basislackschichten bei Mehrschichtlak*- 
kierungen. mil einem Festkdrpergehalt von 10 bis 50Gew.-% und einem Gehalt an organischen Ldsemit- 
teln unter 20 Gew.*%, enthaltend als Bindemitte) eine Kombinatlon von: 
45 A) 50 bis 100 Gew.-% eines oder mehrerer wasserverdilnnbarer Binderaittel, bei denen es sich zumin- 

desi zu 50 Gew.-% (bezogen auf das FestkSrpergewicht der Harze der Komponente A) urn ein oder 
mehrere wasserverdunnbare Polyesterurethanharze und/oder Alkydurethanharze rait einer SSurezahl 
von to bis 100 und einer Hydroxyizahi von bis zu 150. und beim Rest um ein oder mehrere wasserver- 
dQnnbare(Meth)acrylcopoIyniere, Polyurethanharze und/oder Polycsterharze handelt, 
50 wobei die Harze je weils in mit Basen tell wcise oder vollstSndig neutralisierter Form vorliegen, mit 

B) 50 bis 0 Gew,-% eines oder mehrerer Vemetzer fQr die Harze der Komponente A), bei denen es sich 
zumindest zu 50 Gew.-% (bezogen auf das FestkOrpergewicht der Vernctzer der Komponente B) um 
ein Oder mehrere wasserunldsliche Aminoplastharze und beim Rest um ein oder mehrere blockierte 
Polyisocyanate handelt, 

55 sowie mit einem Gehatt an einem oder mehreren Pigmenten und gegebenenfalls lacktlbhchen Additiven, 
wobei das Gewichtsverhiltnis von Pigmenten zu Bindemittein plus gegebenenfalls vorhandenem Vemetzer 
bei 0.03 :1 bis3;lliegt 

Z Oberzugsmittel nach Anspruch 1 , worin die Komponenten A) und B) im Verhaltnis von 70 bis 95 Gew.-% 

A) zu 30 bis 5 Gew.-% B) vorhanden sind. 

60 3. Oberzugsmittel nach Anspruch 1 oder 2, worin die wasserunldslichen Aminoplastharze der Komponente 

B) ein oder mehrere, teilweise oder vollst^ndig mit C3 bis Ce-Alkoholen veretherte Kondensationsprodukte 
des Formaldehyds mit Melamin oder Benzoguanamin sind 

4. Verfahren zur Mehrschichtlackierung durch Aufbringen eines pigmenlierten Oberzugsmittels als Basis- 
lackschicht auf ein Substrat und anschlieBendes Oberlackieren mit einem KlarlacK dadurch gekennzeich* 

65 net, daB man als Oberzugsmittel fOr die Basislackschichl eines nach einem der Ansprilche 1 bis 3 auftragt 

5. Verwendung der Oberzugsmittel nach einem der AnsprQche 1 bis 3, zur Herstellung von Basislackschich* 
ten bei Mehrschichtlackierungen. 
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